DAMBACH

LAGERSYSTEME

es wurde veroffentlicht in:

Ausgabe:

Materialfluss

September 2010

Elegant in die Gassen

Sie sind steif, aber dennoch leicht. Die Rede ist von den neuen

Regalbediengeriten, die bei Geberit die Logistik auf Trab halten.

er Schweizer Sanitdrhersteller
DGehrm hat im badischen Pful-

lendorf ein neues Distributions-
zentrum [iir die europaweite Logistik in
Betrieb genommen. Fiir die Lieferung
der Regalbediengerate inklusive Steue-
rung wurde die Firma Dambach Lager-
systeme aus Bischweier beauftragt. Ne-

Dem Hochregallager nachgelagert
befindet sich ein Pufferiager.
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ben einer umfangreichen und komple-
xen Firdertechnik bildet das Hochre-
gallager das Herz des Neubaues.

Das Hochregallager dient als Haupt-
lager und bietet bei einer Gesamtlinge
von 90 m und einer Hohe von 33 m
Raum fiir 23 000 Palettenpldtze. Das in
9 Regalgassen unterteilte Lager ist fir

die Lagerung von Europaletten mit ei-
nem allseitigen Uberhang von 50 mm
konzipiert. Die Paletten werden ein-
fachtief gelagert, wobei drei Paletten
nebeneinander pro Regalfeld Platz fin-
den. Die eingesetzten Regalbediengera-
te vom Typ MONO ESA sind Einmast-
gerdte, deren Mastkonstruktion mit
modernen Berechnungsmethoden so
optimiert wurde, dass die Gesamtmasse
der Regalbediengerdte deutlich gegen-
iiber herkommlichen Regalbediengera-
ten reduziert werden konnte, ohne an
Steifigkeit zu verlieren. Eine Heraus-
forderung war die geforderte Leistung
im Hochregallager. Dies nicht zuletzt
vor dem Hintergrund der Bauhohe von
33 m, was eine gewisse physikalische
Einschrankung der kinematischen
Werte mit sich brachte.

Hohe Beschleunigung und
Geschwindigkeit

Durch optimiertes Design, in Kombina-
tion mit der hausinternen Steuerungs-
technik, ist es Dambach gelungen, trotz
eines Gesamigewichtes von fast 20 Ton-
nen pro RBG und der groRen Bauhohe
von 33 m, im Fahren mit 0,5 m/s® zu
beschleunigen und damit eine maximal
Geschwindigkeit von 210 m/min zu er-
reichen. Durch die Gewichtsreduzie-
rung in der Konstruktion und ausge-
kliigelter Fahrkurven-Charakteristik
gelingt es Dambach, immer wieder
héchste Performance aus den Regalbe-
diengerdten zu generieren. Des Weite-
ren wurde der Hubwagen mit zwei Te-
leskopgabeln ausgestattet, mit dem zwei
Paletten mit einem Einzelgewicht von
je 1 000 kg transportiert werden, Palet-
ten werden paarweise an der Forder-
technik aufgenommen und Stellplatzop-
timiert im Regalfach abgegeben. Der
Hubwagen hebt mit einer Vertikalbe-
schleunigung von 0,8 m/s? und einer
Hubgeschwindigkeit von 60 m/min die
Paletten auf die gewiinschte Hohenko-
ordinate. Mit der erganzenden Teles-

Trotz eines Gesamtgewichtes von fast
20 t pro RBG und einer Bauhahe von
33 m wird eine maximale Geschwin-
digkeit von 210 m/min erreicht.
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Uber Geberit

Geberit entwickelt hochleistungsfahige, intelli-
gente Systeme und Produkte in der Sanitar-
technik. Seit iiber 125 Jahren gehort Innovati-
on bei Geberit zum Standard. Geberit-Systeme
fiir die Vorwandinstallation, Trinkwasser- und
Abwasserinstallation sind exakt aufeinander
abgestimmt und weltweit anerkannt.

kopgeschwindigkeit von 75 m/min bei
einer Beschleunigung von 1,25 m/s? ge-
lang es Dambach laut eigenen Angaben
ohne Probleme, die geforderte Gerdte-
leistung von 50 Paletten Ein- und Aus-
lagerungen pro Stunde zu ereichen.

Dem Hochregallager nachgelagert
befindet sich ein Pufferlager, welches
mit zwei Dambach Regalbediengerdten
vom Typ MONO ZSA 18M betrieben
wird. Die Regalbediengerdte haben hier
die Funktion eines Verteilwagens, mit
dem Zusatz der vertikalen Bewegung
bis auf einer Hohe von 13
Meter. Die Regalbedienge-
rate in Zweimastbauweise
basieren auf der Hochleis-
tungsbaureihe 18M.

Um die geforderte
Durchsatzleistung von 120
DS/h zu erreichen, hat man sich ent-
schieden, zwei RGB in einer Gasse zu
installieren. Das hat zudem den positi-
ven Nebeneffekt der Redundanz, so
dass im Wartungsfall ein RBG die ge-
samte Gasse bedienen kann, wahrend
das andere RBG gewartet wird.

Die Regalbediengerite laufen im Ge-
gensatz zu den RBG im Hochregallager,
welche mit Stahllaufrddern fahren, mit
Polyurentanlaufradern auf breitflan-
schigen Stahl-Fahrschienen. Somit er-

50 Paletten Ein-
und Auslagerun-
gen pro Stunde

schleunigung von 1,0 m/s?, was auf-
grund der kurzen Fahrstrecke von 25 m
pro RGB einen enormen Performance-
vorteil bringt. Ein nicht unwesentlicher
Grund sich fiir Dambach als Lieferant
der Regalbediengerdte zu entscheiden,
war sicher die Tatsache, dass sich die
Regalbediengerdte vom Typ 18M auch
zukiinftig in der Leistung steigern las-
sen. Optional konnen diese Regalbe-
diengerate durch die Nachriistung eines
Kopfantriebes auf eine Maximalbe-
schleunigung von 2,0 m/s? angepasst
werden. Hierfiir war lediglich notwen-
dig, die obere Fiihrungsschiene auf die-
ses System vorzubereiten.

Die Regalbediengerdte sind mit je ei-
ner einfachtiefen Teleskopgabel inkl.
Kettenforderer ausgestattet. Der Ket-
tenforderer erlaubt es, Paleiten direkt
von der Kette zum Kettenfordererele-
ment der Fordertechnik zu tbergeben
und somit schnellere Ubergabezeiten zu
erreichen, des Weiteren wird bei dieser
Art der Paletteniibergabe
die Teleskopgabel entlas-
tet, was sich im wesent-
lich geringeren Verschleild
bemerkbar macht.

Eine der zu losenden
Aufgaben war es, die
zwei auf einer Schiene fahrende RBG
gegenseitig abzusichern, d.h. zum ei-
nen zu verhindern, dass die RBG sich
im Weg stehen, zum andern sicherzu-
stellen, dass sich die Gerate im Worst
case nicht gegenseitig beschddigen.
Hierzu wurde eine seit Jahren erprobte
Steuerungslosung iiberarbeitet und
durch den Einsatz einer entsprechend
zertifizierten Sicherheitssteuerung
konform zu den neuesten Sicherheits-
normen gemacht. Dambach Lagersys-

Forder- und Hebetechnik
Regalbediengerate

gik als auch den Kollisionsschutz ohne
erkennbare Leistungseinbullen zu im-
plementieren. Die auf der mechani-
schen Seite angebauten mitfahrenden
Puffer dienen daher mehr zur Beruhi-
gung des Gewissens. Sie sind zwar in
der Lage, die im Falle einer Kollision
auftretende kinetische Energie zu ab-
sorbieren, werden aber wohl nie zum
Einsatz kommen.

Hohe Verfiigbarkeit

Der Realisierungszeitraum erstreckte
sich, von der Auftragsvergabe im Som-
mer 2008 bis zur Gesamtabnahme im
Herbst 2009. Nach dem Detailenginee-
ring erfolgte die Produktion der Regal-
bediengerdte im ersten Quartal 2009
und die Auslieferung im zweiten Quar-
tal 2009. Unter strikter Einhaltung des
gesetzten Terminplanes wurden bereits
kurz nach der Moniage und Inbetrieb-
nahme ein Funktions- und Leistungs-
test gefahren, bei dem sich schon zu
Beginn ein Hochstmals an Verfiigbarkeit
einstellte. Fiir Dambach war das sportli-
che Ziel der hohen Verfiigbarkeit, be-
reits im Probebetrieb iiber 95% zu er-
reichen, ein Ansporn. Die gesetzten Er-
wartungen wurden mit einer Verfiig-

barkeit von idealen 100% klar
tibertroffen. <
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